i Baguette brasure cuivre et argent 40%

Convient pour le soudage du fer et de laiton. Il est recommandé
['utilisation d'un désoxydant. Convient pour le brasage de haute
qualité des matériaux ferreux (y compris I'acier inoxydable) et des
matériaux non ferreux, a I'exclusion de I'aluminium.

Températurede fusion : 650°C

Résistance : 440N/mm?2

Longueur Cond.

Code Diametre
25cm Etui de 6

681030  1,5mm

55 rue Ampeére - ZI Les Milles
13593 Aix-en-Provence 4W54680

UINCAILLERIE

IXOISE www.quincaillerie-aixoise.fr

Derniére mise a jour 26/09/2024




